OGLW2-70T5-2PS6

m Technische Daten

technical data
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ApxaHrenbck (8182)63-90-72
AcTaHa +7(7172)727-132
Benropop (4722)40-23-64
BpsiHck (4832)59-03-52
BnapavBocTok (423)249-28-31
Bonrorpap (844)278-03-48
Bonoraa (8172)26-41-59
BopoHex (473)204-51-73

EkaTepuHbypr (343)384-55-89
MBaHoBo (4932)77-34-06
WxeBck (3412)26-03-58
KasaHb (843)206-01-48
KanunuHrpaa (4012)72-03-81
Kanyra (4842)92-23-67
KemepoBo (3842)65-04-62
Kupos (8332)68-02-04

KpacHopap (861)203-40-90
KpacHospck (391)204-63-61

Kypck (4712)77-13-04
ek (4742)52-20-81

MarnuToropck (3519)55-03-13

Mockea (495)268-04-70
MypmaHck (8152)59-64-93

HabepexHble YenHbl (8552)20-53-41

Betriebsspannung
supply voltage

Laser-Sendelicht
laser light

Stromaufnahme
load current
output current max.
Ausgang

output

statusdisplay

Auflésung
resolution

Spannungsabfall
voltage drop

reproducibitlity

operating temperatur

Schutzart IP
degree of protection

Gehéause-Material
housing material

Anschluss
connection

Slave-Anschluss
slace-connection

Ausgangsstrom max.

Schaltzustandsanzeige

Schaltfrequenz max.
switching frequency max.

Reproduzierbarkeit

Betriebstemperatur

DC 12V-30V

Rotlicht, 650nm, Klasse 2

redlight, 650nm, class 2

<50mA

200mA je Ausgang, kurzschlussfest
200mA per output, short-circuit protection

2xPNP-NO
2xPNP-NO

2 gelbe LEDs
2 yellow LEDs

1kHz

0,2mm

<2,5V pro Ausgang
<2,5V per output
0,01mm

+10°C bis +50°C
+50°F to +122°F

IP65
P65

Aluminium, schwarz eloxiert

aluminium, black anodized

Stecker M8, 5-polig
connector M8, 5-pin

Kabel 300mm, Stecker M8 3-polig
cable 300mm, connector M8 3-pin
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Anschlussplan - Steckerbelegung
terminal diagramm - plug grouping
braun-brown N
weil-white X-LS
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grau-grey Slave-Ausgang sl/ave-output

HwxHwit Hosropog (831)429-08-12
HoBoky3Heuk (3843)20-46-81
HoBocubupck (383)227-86-73
Open (4862)44-53-42

OpeHbypr (3532)37-68-04

MeHsa (8412)22-31-16

Mepmb (342)205-81-47

PsizaHb (4912)46-61-64
Cawmapa (846)206-03-16

CaHkT-MeTepbypr (812)309-46-40

Capatos (845)249-38-78
CmoneHck (4812)29-41-54
Coum (862)225-72-31
Crasponornb (8652)20-65-13

Tomck (3822)98-41-53
Tyna (4872)74-02-29
TiomeHb (3452)66-21-18
YrnbsHoBck (8422)24-23-59
Yda (347)229-48-12
YenabuHck (351)202-03-61
Yepenosel, (8202)49-02-64

m Auslieferzustand
delivery status

OGLW2-70T5-2PS6

Montage OGLW2-70T5-2PS6
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m Korrektur in X- und Y-Achse

beide Achsen werden in einem Schritt vermessen

simultaneous correction of two axes
(X- and Y-axes)

m Leichte Montage

durch einteiligen Aufbau

easy assembly

thanks to a one-part structure

m Passbohrungen

zur exakten Positionierung

fit holes

for exact positioning

m Slave-Anschluss

flir weitere Sensoren

slave terminal

for further sensores

m Minimaler Verkabelungsaufwand

simple cabling

Anwendung OGLW2-70T5-2PS6

Die OGLW2-70 bietet eine offene Bauform, d.h. mit
dem Werkzeug muss zur Justage nicht eingetaucht
werden, sondern die Vermessung gleich zweier Achsen
gleichzeitig kann wahrend des Durchfahrens der TCP
stattfinden. Dies ermdglicht insbesondere bei zeitlich
brisanten Anwendungen eine schnelle Vermessung der
Verfahrachsen ohne jegliche Verzégerung der Arbeits-
ablaufe. Dank entsprechender Passbohrungen ist eine

Maoglichkeit zur wiederholt genauen Positionierung z.B.

in der Serienproduktion von Anlagen gegeben.
Weiterhin bietet diese Variante die Mdglichkeit zum
Anschluss eines weiteren Sensors, z.B. einer Licht-
schranke. Dieser wird tber die TCP-Messeinheit mit
Spannung versorgt und der Ausgang lber das Sensor-
anschlusskabel ausgegeben. Dies erspart zusatzlichen
Verkabelungsaufwand.

TCP Laser Messeinheit

Application OGLW2-70T5-2PS6

The OGLW2-70 offers an open design, i.e. there is no need for pe-
netration with the tool for adjustment and, instead, measurement of
two axes at the same time can take place during travel through the
TCP. This enables fast measurement of the travel axes in timing-
critical applications without any delay in the work processes.
Repeatedly precise positioning, e.g. in series production of sys-
tems, is enabled by appropriate fit holes.

This variant also offers a possibility of connecting a further sensor
such as a light barrier. It is supplied with voltage through the TCP
measurement unit and the output is issued through the sensor con-
necting lead. This saves additional cabling effort.
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